gi sayfasi IH3

GURULTU VE TITRESIM IZOLASYONU

iIZOLASYON ASKILARI TiP SHS, SH, SHW
25 mm Statik Cokmeli Yay

uy

GULAMA ALANLARI

Disik maliyet istenilen cihazlarin ve borulama tesisatinin etkili bir
sekilde titresim ve ses izolasyonunda kullanilir. Tipik kullanim alanlari
borularin ve kanallarin desteklenmesi, fanlar, paket tip klimalar, fan

coil
0z

Uniteleri, susturucular, kolektorler vs.

ELLIKLERI

Agir yukli kararl gelik yaylar.

Cilasiz, agir donatimli celik kafes.

Sikigtirma plakasindaki rot deligi tamamen kauguk izoleli (SHW).
Kafes iginde enjekte edilmis kauguk ses vyalitim kapagina
yerlestiriimis yay (SHS, SH tip).

Kafeste genis gapli alt rot agiklik deligi.

Her tlrli hava kosuluna uygun.

OPSIYON

/

Yay ¢okme Olgek ve gosterge elemanlari.
On sikistinimig yay (P ilaveli tiplerde).
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TiP SHS, SH

Tip Maksimum Statik Yay renkleri
yuk ¢cokme mm Yay Serit
SHS-9 10 33 Sari -
SHS-10 15 33 K.rengi -
SHS-11 30 33 Mavi -
SHS-12 50 28 Siyah -
SHS-13 75 25 Kirmizi -
SHS-14 125 25 Yesil -
SHS-16 175 20 Gri -
SHS-17 200 15 Turuncu -
Dis ic
SH-89 10 40 Beyaz -
SH-90 20 38 Mor -
SH-91 35 35 Mor Siyah
SH-92 50 33 Sari -
SH-93 100 33 K.rengi -
SH-94 150 30 Mavi -
SH-95 200 30 Siyah -
SH-96 250 28 Kirmizi -
SH-97 300 28 Yesil -
SH-98 400 25 Gri -
SH-99 550 23 Turuncu -
Dis ic
SHW-400 200 33 Siyah -
SHW-421 254 33 Siyah Siyah
SHW-422 275 33 Siyah Mavi
SHW-423 300 33 Siyah Sarl
SHW-600 300 30 Kirmizi -
SHW-621 348 30 Kirmizi Siyah
SHW-622 370 30 Kirmizi Mavi
SHW-623 400 30 Kirmizi Sari
SHW-1000 450 25 Yesil -
SHW-1021 480 25 Yesil Siyah
SHW-1023 510 25 Yesil Sari
SHW-1024 550 25 Yesil Yesil
SHW-1025 580 25 Yesil Kirmizi
SHW-1026 690 25 Yesil Beyaz
SHW-1600 775 25 Gri -
SHW-1622 820 25 Gri Mavi
SHW-1624 875 25 Gri Yesil
SHW-1626 1000 25 Gri Beyaz
SHW-1627 1100 25 Gri Turuncu
SHW-1628 1150 24 Gri Gri
BOYUTLAR
G
TiP Hmm L w D (maks)
mm mm mm
mm
SHS 86 130 75 65 12
SH
89-96 123 180 95 75 16
97-99 132 180 95 75 20
SHW
400-
1024 135 200 115 100 20
1025- 135 200 115 100 26
1628




TASARIM
SH askilarinda kullanilan yaylar yatay/dusey tutuculuk orani tam
yukte 0,9 ve 1,1 arasinda; yay capinin yUkli yukseklik orani
minimum 0,8 ve maksimum calisma ¢okmesi 2/3 olacak sekilde
tasarlanmisgtir.

SES iZOLASYONU

Celik yayli montaj elemani mekanik titresime karsi oldukga etkili bir
izolasyon saglamasina ragmen, yay kendi basina, fiziksel
geometrisine bagh olarak, bazi ses seviyesindeki frekanslari
gegirebilir.

BUtln SH serisi askilarinda ses seviyesindeki iletisimi minimuma
indirebilmek icin, yayin ustundeki baski plakasinin igine kauguk
levha ve gémlek (SHW tiplerde) yerlestiriimistir veya yayin altinda
enjekte edilmis kauguktan yerlestirme kapag! (SHS ve SH tiplerde)
kullanilmistir. Standart kapak benzeri gurultulerin izolasyonunda
%92-%95 verim saglar. Daha ylksek seviyede izolasyon igin —tip
RSH- yay arti kauguk elemanli askilara (Bilgi Sayfasi IH5) bakiniz.

EKSENDEN KACMA OZELLIGI

Kafesteki alt rot deligi, eksenden kagik montajlara olanak
saplamak igin maksimum rot ¢apindan en az %50 daha genistir.
Eger 5°den daha fazla eksenden kaciklik olursa, bu durumda
kafesler destek elemanina sabitlenmemelidir, baglanti Uzerinde
oynanarak kafesin kendi kendini ayarlamasina olanak
saglanmalidir —bunun i¢in kuresel pul kullanilabilir.

ONSIKISTIRMA (P ekli Tip numaralari)

Karmagik cihaz ve borulama tesisatinin montajina yardimci olmak
icin, aski alt rot ve yik altinda yay sikistirilmis olarak temin
edilebilir (standart 6n sikistirma ayari maksimum yukin %75’idir).
Bu sekilde aski sistemin seviye ayarina olanak saglamak icin sabit
baglanti iglevi yapar. Tam calisma yukd uygulandidi zaman (Or.
borular dolduruldugu zaman) aski yUkl yaylara transfer olur ve
bdylece aski izolator iglevi gorlr ve gerekirse normal seviye ayari
yapilabilir.

GOKME GOSTERGESI

Yalnizca yayin ¢gokme miktarini gosteren gosterge plakasi veya
cokme gostergesi ekstra opsiyon olarak takilabilir.

ASKI SEGiMmi

Askilar segilirken, elemanlarin asiri yiklenmesini 6nlemek igin,
cihazin hesaplanan agiriginin %10-%20 fazlasi disinilmelidir.
Eger maksimum c¢okme gerekirse, cihaz tartilmali ve nokta
yuklerin dogru olarak hesaplarinin yapilmasi gereklidir.

MONTAJ

1. Borular veya cihazlar asilmasi gereken yiksekliklere gegici
elemanlarla takilmaldir ve aski elemanlari yerlerine takildiktan
ve ayarlandiktan sonra gegici elemanlar kolayca
cikarilabilmelidir.

2. Askilar en iyi sonu¢ icin tavanda veya tavana ¢ok yakin
olmalidir. Boru desteklemede kullanilirsa, uzunluk geniglemesi
olabilecek vyerler, kafes destek noktasina sikica vidalanabilir
(Eksenden Kagma Ozelligine bakiniz).

www.betamuhendislik.com

3. Yapi destek noktasinin borunun veya cihazin merkezinden
disey olarak yukarida oldugundan emin olunuz.

4. Yayi yuklemek igin, alt aski rotu Ustundeki Ust somunu saat
yoninde geviriniz.

5. Yuklendikten sonra, gegici destekleri gikariniz ve gerekiyorsa
seviye ayari yapiniz.

HAVA SARTLARINA DAYANIKLILIK

Askilar dig ortamlarda kullanim igin, hava sartlarina dayanikli
olarak imal edilmistir. Standart olarak bltin metal parcalar kursun
veya galvaniz kaplamalidir. Yay uzerine boya ile renk kodu
isaretlenmistir.

TEKNIK DANISMANLIK IGIN

Beta Miihendislik Metal imalat San. ve Tic. Ltd. Sti. teknik
elemanlari, bu elemanin kullanimi ile ilgili her turli bilgi icin
hizmetinizdedir.

SATIS KOSULLARI

Tim Griinlerin satisi Beta Mithendislik Metal imalat San. ve Tic.
Ltd. Sti. satis s6zlesmesini hiikiimlerine uygun olarak yapilir.

UST ASKIROTU
(HARIG)

ALT ASKI ROTU (DAHIL)

[ Tabloda maks. G capi

ON SIKISTIRMA
SOMUN VE PULU

TiP SHWP

TEKNIK OZELLIKLER

Esnek borulama destek elemanlari kararl gelik yay ve adir yike
dayanikh c¢elik kafesten olusur. Yaylar maksimum ¢okme
miktarinin minimum %50 daha fazlasi ek salinima sahiptirler.
Yay baski plakasinin igcine esnek kauguk levha veya yayin altina
kauguk izolasyon kapagi yerlestirilerek alt aski rotu ile kafes
arasinda ses izolasyonu saglanir. Bunlar SH tip askilardir.

Email: info@betamuhendislik.com
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